ITG

AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., Zlin, Ceska republika

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI
€. STO — AO 224 - 957/2019

vydane v souladu § 2 a § 3 Nafizeni viady CR & 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve zn&ni Nafizeni vlady CR &. 312/2005 Sb. a Nafize-
ni viady CR &. 215/2016 Sb.,

vymezuje technické vlastnosti vyrobku

GRINWOOD™ WPC plny profil, typ: GW

uvadéného na trh spoleénosti:

MAX DEVELOPING s.r.o.

Samota 197, 783 01 Olomouc-Slavonin

IC: 27 80 83 86
DIC: CZ278 083 86

z mista vyroby:

GRINWOOD WPC Material Co. Ltd.

Longquanwu, Eco-Industrial Zone, Miaoxi, Huzhou, Zhejiang, China

ve vztahu k zakladnim pozadavkim na stavby a uréenym uloham vyrobku ve stavbé.

Pocet stran: 9

Pocet pfiloh: -

Misto a datum vydani: Zlin, 20. 5. 2019
Platnost osvéddeni do: 20.5. 2022

Mgr. Jifi He$

predstavitel autorizované osoby



STO - AO 224 - 957/2019
strana2z9

1. Uvod

Toto stavebni technické osvédceni (dale jen ,STO") bylo vydano autorizovanou osobou AQ
224 na zakladé zadosti zadatele o soucinnost pfi posouzeni shody jeho stavebniho vyrobku
podle Nafizeni vlady & 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich pfedpisi (dale jen ,NV 163
vzhledem k neexistenci uréenych norem nebo technickych predpist konkretizujicich
z hlediska ur¢eného pouZiti vyrobku ve stavbé v8echny zakladni poZzadavky, které se na ten-
to vyrobek vztahuji. Vymezuje technické vlastnosti vyrobku, jejich urovné a postupy jejich
zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim uvedenym v pfiloze &. 1 NV 163 a uréuje roz-
sah pouZiti vyrobku ve stavbé.

2. ldentifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvédéeni vydava Autorizovana osoba AO 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobku byla AO 224 udélena
Rozhodnutim UNMZ €. 2/2014 ze dne 10.3.2014. Identifikaéni data AO 224 jsou nasledujici:

Institut pro testovani a certifikaci, a.s.

Trida Tomase Bati 299,

763 02 Zlin

Ceska republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

telefon 577 601 612, fax 577 104 855, e-mail director@itczlin.cz

3. Identifikace Zadatele a vyrobce
3.1. |dentifikace Zadatele

Zadost o souginnost pfi posouzeni shody podala spole¢nost MAX DEVELOPING s.r.o. Iden-
tifikacni data Zadatele jsou nasleduji:

MAX DEVELOPING s.r.o.
Samota 197, 783 01 Olomouc-Slavonin

IC: 27 80 83 86
DIC: CZ278 083 86
Telefon: 773 063 811, e-mail: info @CENTRUM-TERAS.cz, Ing. Vitézslav Caletka

3.2. ldentifikace vyrobce

GRINWOOD WPC Material Co. Ltd.
Longquanwu, Eco-Industrial Zone, Miaoxi, Huzhou, Zhejiang, China

4. ldentifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stavbé

4.1. ldentifikace a popis vyrobku
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Terasoveé pine desky o standardni Sifce 140 mm a tloustce 20 mm, které jsou vyrobeny
z drevoplastoveho (WPC) kompozitu (HDPE/celulozova vidkna), v nékolika barevnych odsti-
nech, technologii vytlacovani (extruzi).

Terasové desky jsou opatieny z jedné strany jemnymi protiskluzovymi drazkami a druha
strana je hladka s imitaci dfeva. Deklarovana naslapna strana je strana s imitaci dfeva.

Jednotlive desky (prkna) se pokladaji na podlahovy rost (z WPC konstrukénich hranol()
a upeviuji pomoci montaznich klipQ.

Trida reakce na ohefi dle CSN EN 13501-1+A1 deklarovana Zadatelem (dovozcem): Ex
Deklarovany modul v prafezu v ohybu profilu Wy = 9225 mm?

Modul prafezu v ohybu byl vypoéten firmou: 3DMsys analysis s.r.o. Bratislava, Slovenska re-
publika.

Deklarovana vzdalenost podpér |1 = 300 mm

4.2. Znaceni na vyrobku

Kazda paleta obkladu (profil) je opatfena oznagenim typu profilu, barvy, rozmérem profilu,
pocet kusl v baleni.

4.3. Vymezeni zplsobu pouZiti vyrobku ve stavbé

Vodorovné plochy, zejména venkovni pouziti — terasy, okoli bazénu, chodniky atd.

4.4. Omezeni pouziti vyrobku

5. Podklady predlozené vyrobcem nebo dovozcem

Zadatel prediozil spolu se zadosti nasleduijici dokumenty:
e Technicky popis vyrobku a zplsobu pouziti

6. Pouzité technické predpisy, normy, prameny védeckych a tech-
nickych poznatku, udaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovani a vydani STO byly pouzity nasledujici dokumenty:

e CSN EN 15534-1+A1 Kompozity na bazi dfeva a termoplastt (obvykle na
zyvané kompozity plast-dievo (WPC) nebo kompozity
s pfirodnimi viakny (NFC)- Cast 1: Zku$ebni metody
pro charakterizaci smési a vyrobk

e CSNEN 15534-4 Kompozity na bazi dfeva a termoplastt (obvykle na
zyvané kompozity plast-difevo (WPC) nebo kompozity
s pfirodnimi vlakny (NFC)- Cast 4: Specifikace pro
profily a dlazdice pro terasy
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e CSN 74 4505 Podlahy-Spoleéna ustanoveni
e CSN730810 Pozarni bezpeénost staveb — Spoleéna ustanoveni
e CSNEN 13501-1+A1 Klasifikace stavebnich vyrobku a konstrukci staveb.
Cast 1: Klasifikace podle vysledkl zkousek reakce na
ohen

e Vyhlaska MMR €. 268/2009 Sb., o obecnych technickych poZadavcich na stavby,
v platném znéni

e Vyhlaska MMR €. 398/2009 Sb., o obecnych technickych poZadavcich zabezpeduiji-
cich bezbariérové uzivani staveb

» Naiizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) & 1907/2006" v platném znéni — hlava
VIII a pfiloha XVII (Omezeni vyroby, uvadéni na trh a pouzivani nékterych nebezped-
nych latek, pfipravkl a pfedmétu)

e Zakon €. 477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjsich pfedpisu

7. Zatfidéni vyrobku a postupy posuzovani shody dle NV 163, ve
znéni NV 312 a NV 215

7.1. Zatfidéni vyrobku dle NV ¢.163/2002 Sb. ve znéni NV &. 312/2005 Sb. a NV & 215/2016
Sb.

Vyrobek je stanovenym stavebnim vyrobkem. V ramci pfilohy 2 NV 163 spada do skupiny &.
09.15.

7.2. Pfedepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 09, podskupiny 15 stanovi pfiloha 2 NV 163, ve znéni NV 312 postup
posuzovani shody podle § 8 popf. §7 (ovéfeni shody)- v pfipadé, Ze neni zajisténo spinéni
vSech ustanoveni odst. 1, §8 NV 163.

Na zakladé § 10 NV 163 Ize uplatnit na Zadost vyrobce nebo dovozce i postup podle § 5
(certifikace).

7.3. Aplikované technické navody.

Pro danou skupinu vyrobki byl v ramci koordinagnich aktivit UNMZ zpracovan Technicky
navod 09_15_09.

7.4. Odchylky od technického navodu

8. Vymezeni technickych vlastnosti ve vztahu k zakladnim pozadav-
kim a zpusoby jejich zjisténi.
8.1. Zakladni poZzadavky a vymezeni technickych viastnosti.
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Vymezeni technickych vlastnosti sledovanych ve vztahu k zakladnim pozadavkim je
v souladu s Clanky 7.3. a 7.4. tohoto STO uvedeno ve druhém sloupci nasledujici tabulky:

Tabulka ¢. 1: Technické viastnosti a poZadavky

C. [Nazevtechnické |ZkuSebnipostup | Predmét Poéet vzorkl Pozadovana (dekla-
vlastnosti: zkous- rovana)
ky: hodnota:
CIT D
1 | Smrsténi po tepel- | Tabulka 10 CSN | vzorek Mnozstvi dle | MnoZstvi dle Max. 0,3 %
ném namahani (pfi | EN 15534-4 a vyrobku zku&ebni zkusebni
100°C, 60 min, CSN EN 15534- normy normy
podélny smér) 1+A1, €. 9.3
2 | Odolnost proti na- | CSN EN 15534-4, | vzorek | Mnozstvidle | Mnozstvidle | 0 % porudenych zku-
razu padajicim za- | &.4.5.1 aCSN vyrobku zkuSebni zkudebni Sebnich téles s dél-
vazim EN 15534-1+A1, normy normy kou trhliny = 10 mm
él.7.1.21 nebo s hloubkou
zbytkoveho vtlageni =
0,5 mm
3 | Skluznost CSN EN 15534-4, | vzorek | Mnozstvi dle - Min. 36 *)
tabulka 1 a CSN | vyrobku zkugebni
EN 15534-1+A1, normy
¢l. 6.4.2 (kyvadlo-
vy test)
4 | Botnani a absorp- | Tabulka 7 CSN vzorek | MnoZstvidle | Mnozstvidle |Zména tloustky:
ce vody EN 15534-4 a vyrobku zkusebni zkuSebni Max. 5 % (jednotlivé
CSN EN 15534- normy normy hodnoty)
1+A1, €l. 8.3.1

Zména tloustky: Max.
4 % (pramérma hod-
nota)

Zmeéna §irky:

Max. 1,2 % (jednotli-
vé hodnoty)

Zména Sirky: Max.
0,8 % (primérma
hodnota)

Zména délky:

Max. 0,6 % (jednotli-
vé hodnoty)

Zména délky: Max.
0,4 % (primérna
hodnota)

Botnani:

Max. 9 % hmot. (jed-
notlivé hodnoty)
Botnani: Max. 7 %
hmot. (priméma
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C. |Nazevtechnické |Zkusebni postup | Pfedmét Pocet vzork( Pozadovana (dekla-
vlastnosti: zkous- rovana)
ky: hodnota:
cIT D
hodnota)
5 | Ohybové viastnosti | CSN EN 15534-4, | vzorek | Mnozstvidle | Mnozstvidle | Min. 3000 N (jednotli-
-maximalni sila ¢l. 452 aCSN vyrobku zkuSebni zkusebni vé hodnoty)
(F "max) EN 15534-1+Af1, normy normy Min. 3300 N (aritme-
-priihyb pi 500 N | Pfiloha A ticky primeér)
Max. 2,5 mm (jednot-
livé hodnoty)
Max. 2,0 mm (aritme-
ticky primér)
6 | Odolnost proti vih- | Tabulka 7 €SN vzorek | MnoZstvi dle - Max. 30 % (jednotlivé
kosti po cyklické- | EN 15534-4 a vyrobku zkuSebni hodnoty)
mu zatizeni CSN EN 15534- normy Max. 20 % (aritmetic-
- Snizenipev- |1+A1,¢l.832a ky primér)
nosti v ohybu | 7.3.2
po cyklickém
zatiZzeni
7 | Reakce naoheit |CSNENISO vzorek | Mnozstvi dle - En
11925-2 vyrobku zkusebni
CSN EN 13501- normy

Poznamka:*) — pozadavek na normovou hodnotu vykyvu kyvadia pro podiahy véech bytovych
a pobytovych mistnostl’ (prostorl‘]) (véetné soukromych teras) je nejméne 30 a

74 4505, na kterou odkazuje Vyhlaska MMR &. 268/2009 Sb.

8.2. Vymezeni zplsobu posouzeni technickych vlastnosti

zpusobu posouzeni jednotlivych sledovanych technickych viastnosti a nezbytny po:

pro certifikaci resp. zkousku typu (C/T) a dohled nad systémem fizeni vyroby a kontrolu do-
drZzeni stanovenych pozadavku u vyrobki (D).

8.3. PoZzadované urovné technickych vlastnosti

Pro urCena pouziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popsana v &lancich 4.3. a 4.4. tohoto STO,
byly pro jednotlivé viastnosti stanoveny poZzadované hodnoty v poslednim sloupci uvedené

tabulky.

8.4. Dalsi technické predpisy, které se na dany vyrobek vztahuii

Na spotiebitelské, skupinové a pfepravni obaly vyrobku se vztahuji pozadavky zakona &.
477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjsich predpisu.
.Na vyrobek se dale vztahuje Nafizeni (ES) 1907/2006, ve znéni pozd&jsich predpis
(REACH), zejména Pfiloha XVII, kterou se stanovi seznamy nebezpeé&nych chemickych latek
a nebezpecnych chemickych pfipravku, jejichz uvadéni na trh je zakazano nebo jejichZ uva-
déni na trh, do ob&hu nebo pouzivani je omezeno. Vyrobce smi aplikovat pouze takova adi-
tiva, jejichz uziti neni Nafizenim REACH omezeno.*

9. Upfesiujici pozadavky na posuzovani systému Fizeni vyroby
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PoZadavky na systém fizeni vyroby jsou uvedeny v prfiloze ¢. 3 NV 163 ve znéni NV 312 a
NV 215 jsou pro vyrobce vybranych stavebnich vyrobku zgvazné.

9.1. Povinnosti vyrobce ve vztahu k systému fizeni vyroby

Vyrobce je povinen zajistit takovy systém fizeni vyroby (dale jen ,SRV“), aby veskeré vyrob-

ky, které uvadi na trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména splfiovaly zakla
Zadavky. Minimalni rozsah poZadavk( na zajisténi SRV vyrobcem je uveden

tabulce ¢. 2:

Tabulka ¢. 2: Minimaini rozsah poZadavk( na zajisténi SRV vyrobcem

Pgr. Oblast systému jakosti Upresnujici pozadavky
1 | Zodpovédnost za vyrobu Vyrobce ma jmenovité uréeny pracovniky zodpovédné za nakup‘shgvﬂ(
material( a vyrobki ovliviiujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho proce-
su, za kontrolu a zkou$eni, za kontrolni, méfici a zkudebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku pro expedici.

2 | Zodpovédnost za celkové | Je uréen &len vedeni odpovédny za celkové fizeni jakosti vyrobk( véetné
fizeni jakosti pfezkoumavani a odpovédnosti za ndpravna a preventivni opatfeni

3 | Technologicky postup vy-|Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostateén& podrob-
roby ném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni predpisy jsou k dispozici

na prislusnych pracovnich mistech

4 | Technické specifikace Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis

technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen zplisob jeho pouZiti ve stav-
bé

5 | Vedeni zaznami Viyrobce vede zdznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materiald a vy-

robk(, o vyrobé, o vyrobnich a kontrolnich zkouskach, o ovéfovani a ka-
libraci méfidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy jsou
identifikovatelné a Citelné a jsou bezpeéné archivovany.

6 | Vyrobni a manipulaéni za- | Vyrobce dba o spravny stav potfebného vyrobniho zafizeni.
fizeni

7 | Kontrola a zkou$eni Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkuSebni éinnosti (vstupni, mezio-

peracni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto planem.
Aktualni kontrolni a zkudebni postupy jsou k dispozici na pfislusnych mis-
tech. Vyrobce vede a uchovava zaznamy o zkoudkach a kontrolach.

8 | Méfidla pouZivana Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkoudeni stanovena
k zajisténi procesu vyroby, |vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
kontroly a zkouSeni fadné vede a uchovava zaznamy o ovéfovani a kalibraci méfidel ve smysiu

zdkona o metrologii.

9 | Baleni a znaceni vyrobkli | Vyrobce ma zajistén proces baleni a znageni vyrobkl v rozsahu nezbytném

pro zajisténi shody se specifikovanymi poZadavky

10 | Skladovaci prostory Vyrobce disponuje vhodnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin,

materialil a vyrobk(l a pro skiadovani a expedici hotovych vyrobkil

11 | Pokyny pro pouziti vyrobku | Vyrobce ma zpracovany navod pro pouziti a Gdrzbu vyrobku v &eském ja-

zyce

12 | Zajisténi zakladnich pre- | Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatieni (napi. vycvik pracovniki
ventivnich opatfeni pro funkce ovliviiujici jakost vyrobkd, vyuZivani zaznamil o jakosti a o stiz-

nostech zakaznika)

9.2. Povinnosti Zadatele ve vztahu k systému fizeni vyroby

Zadatel je povinen zajistit zplisob kontroly vyrobku tak, aby veskeré vyrobky, které distribuu-
je, odpovidaly technické dokumentaci a splfiovaly zakladni poZzadavky.

Ve stanovenych postupech posouzeni shody je Zadatel povinen zajistit posouzeni SRV auto-
rizovanou osobou u vyrobce nebo provadét kontrolu distribuovanych vyrobku z hlediska sho-
dy s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky ve vlastnich nebo smluvnich labo-
ratofich a podrobovat tento systém kontroly distribuovanych vyrobk( posouzeni Autorizova-
ne osoby.

.......
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PFi zajiéténi posouzeni SRV v zahraniénim vyrobnim zavodé se aplikuji minimalni pozadavky
dle tabulky ¢. 2.

Minimalni rozsah pozadavkl na zajisténi kontroly distribuovanych vyrobku je uve
sledujici tabulce €. 3.

Tabulka ¢. 3:
Minimaini rozsah poZadavku na zajisténi kontroly distribuovanych vyrobki Zad

Oblast systému jakosti Upresnujici pozadavky

Pof.
¢
1

Kontrola a zkouseni Zadatel ma vypracovany postupy pro kontrolu vyrobk( umozriujici distribuovat
jen vyrobky, které odpovidaji technické specifikaci. Kontrolu vyrobkd provadi
v souladu s témito postupy a zpracovanym kontrolnim a zkuSebnim planem.
Pracovnici provadéjici kontrolu splfiuji stanovené kvalifikadni poZadavky a Za-
datel o tom vede zadznam.

Zadatel fadn& vede a uchovava (archivuje) zaznamy o vysledcich kontrol a
zkousek. Dale vede zaznamy o stiznostech na vyrobek.

Pro zkouseni vyrobkl mé Zadatel stanovena méfidla podiéhajici ovéieni nebo
kalibraci, vede jejich evidenci, dba na jejich spravny stav a ma méfidla platné
ovéfena nebo kalibrovana.

2 |Méfidla pouzivana ke |Zadatel ma k zajisténi kontroly a zkouseni stanovena vhodna méfidla, vede
kontrole a zkou&eni jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Zadatel fadn& vede a uchovava
zaznamy o ovéfovani a kalibraci méridel ve smyslu zakona o metrologii.

3 | Skladovaci prostory a Zadatel disponuje vhodnymi prostorami pro skladovani a manipulaci s vyrobky

manipulaéni zafizeni véetné skladovaciho zafizeni a dba o jejich spravny stav

4 | Technické vlastnosti vy- | Zadatel ma zpracovan podrobny popis technickych viastnosti vyrobku a ma
robku vymezen zplsob jeho pouZiti ve stavbé

5 |Pokyny pro pouZiti vy-|Zadatel ma zpracovan navod pro pouziti vyrobku v eském jazyce
robku

6 |Pokyny a personalni|Zadatel provadi $koleni pracovnikii odbératell a instalagnich firem zaméfena
pozadavky pro instalaci | na podminky spravné instalace vyrobku, pfipadné jim distribuuje podrobné
vyrobku pokyny v pisemné nebo audiovizualni formé.

9.3. Zodpoveédnost za dohled nad systémem fizeni vyroby

9.3.1. Postup podle § 7 NV 312 — Ovéreni shody

V ramci posouzeni shody cestou ovéfovani shody podle § 7 spociva vyhradni zodpovédnost
za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV véetné internich dohledl na vyrobci,
totéz plati o kontrole distribuovanych vyrobkl zadatelem.

Z hlediska autorizované osoby se uplatni pouze kontrolni mechanismus zaloZzeny na poca-
te€nich zkouskach typu vyrobku, prokazujicich shodu s parametry a kritérii stanovenymi
v kapitole 6 tohoto STO. Autorizovana osoba vyda po ukonéeni testl protokol s omezenou
dobou platnosti 3 roky.

Pred ukonéenim platnosti protokolu vyrobce ¢i Zadatel pozada autorizovanou osobu, ktera
protokol vydala, o nové zkouseni a vydani nového protokolu s aktualnimi zjisténimi.
9.3.2. Postup podle § 5 NV 312 - Certifikace

Vyhradni zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV méa vyrobce,
v pfipadé distribuce stavebnich vyrobku je za kontrolu distribuovanych vyrobkl zodpovédny
distributor.

Vyrobce provadi vlastnimi prostfedky nebo zajisti u akreditované zkusebni laboratofe v ramci
vystupni kontroly.
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Vzorky odebira vyrobce nahodné na vystupu z technologické linky.

Distributor ma s dodavatelem uzavien smluvni vztah, zaruéujici pouze dodavky vyrobki spl-
nujicich poZadavky podle tabulky €. 1 tohoto STO a zaji$tuje kontroly distribuovanych vyrob-
kU podle tabulky €. 3 tohoto STO.

Autorizovana osoba v ramci své spoluucasti na procesu posuzovani shody provadi pravidel-
ny dohled nad fadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly vyrobk( u
Zadatele a kontrolu dodrzeni stanovenych pozadavk( u vyrobku jedenkrat za 12 mésicU.
Platnost certifikatu a moZnost distribuovat vyrobky nadale na trh je podminé&na kladnymi vy-
sledky kontrolnich €innosti uvedenych ve zpravé predané vyrobci nebo Zadateli.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorizovana osoba tak, aby
béhem tii let doslo k provéfeni véech prvkd SRV uvedenych v kapitolach 9.1. a 9.2.

Béhem dohledu provadéného v ramci postupu posouzeni shody podle § 5 odebira pracovnik
autorizované osoby u vyrobce nebo Zadatele vzorky v poétu uvedeném ve sloupci ,D* tabul-
ky z kapitoly 8.1. za u¢elem kontroly dodrzeni stanovenych pozadavku zkouskami provede-
nymi laboratofi autorizované osoby alespor v nasledujicim rozsahu:

- Smrsténi po tepelném namahani
- Odolnost proti narazu padajicim zavazim

- Ohybové viastnosti

10. Ovérovaci zkousky

Oveérovaci zkousky pro stanoveni deklarovanych hodnot byly provedeny u smriténi po tepel-
ném namahani

Zpracoval: Ing. Milan Kovar




